1.B, Gépészeti technolégia, Fejezet: Képlékeny alakitds, téma: Siillyesztékes kovacsolas

A siillyesztékes kovacsolas olyan technologia, melynél a felhevitett munkadarab a siillyeszték
iiregében veszi fel a kivant alakot, ott alakul termékké. A siillyeszték két részbdl all. Az also
részbe helyezziik a munkadarabot. A felso rész a gépi kalpacs, vagy prés erejével ranyomodik és
a munkadarab kitolti az tireget — alakul a termék.
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Postup kovani v jednodutinové zdpustce na bucharu

(a kovacsolas folyamata)

Bonyolult alakt terméknél a siillyesztékben egymas mellett 2 -3 iiregfoma is lehet
(elékovacsolas megkozelitd alakra, kovacsolas, befejezd kovacsolas).

Az also és felso siillyeszték kozott hézag van a felesleges fém kinyomddasdhoz. Ennek a
felesleges, kinyomodott résznek sorja a neve.

A kovacsolas befejeztével a sorjat kdrben levagjak és a hulladékba teszik.
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Siillyesztékes kovacsolassal egyforma darabokat lehet gyartani, ezért a sorozatgyartasban
haszndlhat6. Minden darab utan ki kell tisztitani a siillyeszték iiregét siiritett levegdvel, majd
grafitporral beszorni.

A siillyeszték cseréjével atallhatunk mas alaka termék gyartasara.

Rovid film: :  https://www.youtube.com/watch?v=bHzixNz3VCw
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